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บทคัดยอ 

 
 การวิจัยครั้งน้ีมีวัตถุประสงคเพ่ือ (1) ศึกษากระบวนการท่ีกอใหเกิดของเสียจากกระบวนการปองกันพ้ืนผิวรถยนต (2) 
ศึกษาแนวทางการประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาดในการลดปญหาของเสีย และ (3) ศึกษาเปรียบเทียบตนทุนระหวางกอนและหลัง
ดําเนินการประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาด พ้ืนท่ีศึกษาเปนหนวยปองกันพ้ืนผิวรถยนตของโรงงานผลิตรถยนตในจังหวัดฉะเชิงเทรา 
มีการเก็บขอมูลปริมาณการใชนํ้ามันปองกันพ้ืนผิว วัสดุท่ีใช ของเสีย และตนทุนการดําเนินการกอนปรับปรุงกระบวนการเปน
เวลา 25 วัน และหลังปรับปรุงกระบวนการ 25 วัน และนําขอมูลมาวิเคราะหเปรียบเทียบกอนและหลงัการประยุกตใชเทคโนโลยี
สะอาด โดยใชคารอยละ คาเฉลี่ย และคาเบ่ียงเบนมาตรฐาน ผลการวิจัยพบวา จุดกําเนิดของเสียท่ีสงผลกระทบตอสิ่งแวดลอม
มากท่ีสุด คือ ข้ันตอนการทานํ้ามันลงบนช้ินสวนตัวถังรถยนต มีนํ้ามันของเสียท่ีท้ิงโดยเฉลี่ย 87.97 ลิตรตอเดือน การปรับปรุง
โดยประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาดตามหลัก 3 R คือ Reuse, Recycle, Reduce โดย Reuse เปนการกรองนํ้ามันของเสียกลับมา
ใชซ้ํา การทดลองคุณภาพนํ้ามันหลังการกรองสามารถนําไปใชโดยไมมีผลตอคุณภาพช้ินสวนรถยนต และไมควรเก็บนํ้ามันใชแลว
เกิน 2 สัปดาห หลังปรับปรุงกระบวนการทําใหลดปริมาณนํ้ามันปองกันพ้ืนผิวรถยนตใหมโดยเฉลี่ย 76.61 ลิตรตอเดือนคิดเปน
รอยละ 9.277 ของปริมาณนํ้ามันท่ีใชกอนการปรับปรุง สวน Recycle เปนการนําเศษเหล็กท่ีไดจากการกรองนํ้ามันนําไปหลอม
เพื่อนําไปเวียนใชใหม โดยเฉลี่ย 9.20 กิโลกรัมตอเดือน และ Reduce เปนการลดการใชถุงมือผา และผาที่ใชทานํ้ามัน 
โดยเปลี่ยนมาใชถุงมือยาง และฟองนํ้าแทน ทําใหลดปริมาณของเสียถุงมือผาเฉลี่ย 18.08 กิโลกรัมตอเดือน และลดของเสียจาก
ผาท่ีใชทานํ้ามัน 4.97 กิโลกรัมตอเดือน การวิเคราะหตนทุนดําเนินการ พบวา หลังการปรับปรุงกระบวนการสามารถลดตนทุนได 
6778.10 บาทตอเดือน  
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Abstract 
 

The objectives of this research were:  ( 1)  to study the source of wastes from automobile surface 
protection process.  (2) to study the application of clean technology to reduce wastes and (3) to study the 
comparative operation costs between before and after application of clean technology.  The study area was 
the vehicle surface protection unit of the automobile factory in Chachoengsao province.  The data on the 
amount of surface protection oil and other materials used, wastes and operation costs were collected before 
improvement for 25 days and after improvement for 25 days. The data before and after application of clean 
technology were analyzed and compared by using percentage, mean and standard deviation. The results 
showed the waste source that most impact on environment was the oil coating process on automobile parts. 
The average waste oil to dispose were 87.97 liters per month. The process improvement was done by applying 
clean technology based on 3 Rs: Reuse, Recycle. And Reduce. In case of Reuse, the waste oil was filtered to 
reuse.  The test of filtered oil quality showed that it did not affect the quality of the automobile parts and 
could not be kept more than 2 weeks.  After process improvement, the new surface protection oil 
comsumption was reduced by an average of 76.61 liters/month, or 9.277 %. For Recycle, the iron particles 
were filtered out from the oil waste and sent to recycle process.  The average weight of Iron received was 
9.20 kg per month. Reduce was done by replacing fabric gloves and coating materials with rubber gloves and 
sponges. This improvement reduced the average amount of 18.08 kg. of fabric glove wastes and 4.97 kg of 
fabric material wastes per month.  The operation cost was analyzed after process improvement and found 
that it was reduced by 6778.10 baht per month.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Keywords: Clean Technology, Reuse, Recycle, Reuse, Automobile Surface Protection. 
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บทนํา 
  อุตสาหกรรมผลิตรถยนตเปนอุตสาหกรรมท่ีสําคัญของประเทศ โดยประเทศไทยมีความสามารถดานการผลิตสูงสุด
เปนอันดับ1 ของอาเซียนและเปนอันดับ12 ของโลก กําลังการผลิตรถยนตในพ.ศ. 2559 จํานวน 1,944,417 คันซึ่งสูงกวา พ.ศ.
2558 ประมาณรอยละ1.6 และมีแนวโนมท่ีจะขยายตัวเตบิโตอยางตอเน่ือง นอกจากน้ีใน พ.ศ.2559 สินคาหมวดรถยนต อุปกรณ 
และสวนประกอบสามารถสรางมูลคาการสงออกไดสูงถึง 9.2 แสนลานบาทหรือรอยละ 12 ของมูลคาการสงออกสินคาไทย
ท้ังหมด เน่ืองจากปจจัยหนุนจากแผนการสงออกตามเง่ือนไขขอรับการสงเสรมิการลงทุนจากสาํนักงานคณะกรรมการการสงเสรมิ
การลงทุนซึ่งประเทศไทยใหความสําคัญและขยายสัดสวนในสวนตลาดของรถอเนกประสงค 
 ในกระบวนการผลิตรถยนตมีตนทุนดําเนินการข้ันตอนตาง ๆ เชน คาแรงงาน คาวัสดุ เครื่องจักรอุปกรณท่ีใชเพ่ือให
ไดผลิตภัณฑก็คือรถยนต ตนทุนการผลิตไมใชเพียงคาใชจายท่ีเกิดข้ึนในฝายผลิตเทาน้ัน ยังรวมถึงตนทุนการดําเนินงานท่ี
เก่ียวของทางตรงและทางออม เชน คาไฟฟา คานํ้า เปนตน สวนประกอบหลักของตนทุนการผลิตรถยนตจึงประกอบดวย คาวัสดุ 
คาแรงงาน และคาโสหุย 
 กรณีศึกษาในการวิจัยน้ีเปนโรงานผลิตรถยนตแหงหน่ึง มีกระบวนการผลิตหลายข้ันตอน เริ่มตั้งแตการนําวัสดุเขาการ
ประกอบเปนตัวถังรถยนต การพนสีตัวถัง การประกอบเปนรถยนต การตรวจสอบ จนถึงการสงมอบ ทุกข้ันตอนมีของเสียมาก
นอยตางกัน การศึกษาน้ีเนนท่ีกระบวนปองกันพ้ืนผิวรถยนตซึ่งเปนข้ันตอนแรกของการประกอบเปนตัวถังรถยนต ถือวาเปนตน
นํ้าของการประกอบรถยนต ของเสียท่ีเกิดข้ึนในข้ันตอนน้ี เชน นํ้ามันปองกันพ้ืนผิวรถยนตท่ีใชแลว ถุงมือเปอนนํ้ามัน เศษผา
เปอนนํ้ามัน เศษเม็ดเหล็กและของเสียจากช้ินสวนเสียรูป เปนตน ซึ่งลวนเปนของเสียท่ีสงผลกระทบตอสิ่งแวดลอม จําเปนตองมี
การกําจัดท้ิงอยางถูกตอง ทําใหตองมีตนทุนกําจัดของเสียเพ่ิมเติมข้ึนดวย จึงไดนําหลักการของเทคโนโลยสีะอาดมาประยุกตใชใน
การปรับปรุงกระบวนการทํางาน เพ่ือชวยลดปริมาณของเสียท่ีปลดปลอยจากหนวยงานปองกันพ้ืนผิวของโรงงานผลิตรถยนตแหงน้ี  
 
วัตถุประสงคการศึกษา 

1 เพ่ือศึกษากระบวนการท่ีกอใหเกิดของเสียจากกระบวนการปองกันพ้ืนผิวรถยนต 
2 เพ่ือศึกษาแนวทางการประยุกตใชเทคโนโลยสีะอาดในการลดปญหาของเสียจากกระบวนการปองกันพ้ืนผิวรถยนต 
3 เพ่ือศึกษาเปรียบเทียบตนทุนระหวางกอนและหลังดาํเนินการประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาดในกระบวนการปองกัน

พ้ืนผิวรถยนต 

 
วิธีดําเนินการวิจัย 
 การศึกษาวิจัยครั้งน้ีเปนการวิจัยก่ึงทดลอง พ้ืนท่ีศึกษาเปนหนวยปองกันพ้ืนผิวรถยนตของโรงงานผลิตรถยนตแหง
หน่ึงในจังหวัดฉะเชิงเทรา ข้ันตอนการวิจัยมีการศึกษาข้ันตอนท่ีทําใหเกิดของเสียท่ีสงผลสิ่งแวดลอม และนําหลักการของ
เทคโนโลยีสะอาดมาใชปรับปรุงกระบวนการปองกันพ้ืนผิวรถยนต การทดลองโดยการทานํ้ามันปองกันพ้ืนผิวท่ีช้ินสวนรถยนต 
โดยเก็บขอมูลปริมาณการใชนํ้ามันปองกันพ้ืนผิวรถยนต วัสดุท่ีใช ของเสียท่ีตองกําจัดท้ิง และตนทุนดําเนินการ กอนการปรับปรงุ 
25 วัน และหลังการปรับปรุง 25 วัน และนําขอมูลท่ีไดมาวิเคราะหเปรียบเทียบกอนและหลังการประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาด 
โดยใชคาเฉลี่ย รอยละ และคาเบ่ียงเบนมาตรฐาน  
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ขั้นตอน ของเสีย สถานะ

ขั้นตอนที่ 2

ขั้นตอนที่ 3

ขั้นตอนที่ 4

รายละเอียดงาน

-ซอมได

-ซอมไมได, 
 ทิ้ง

-ซอมได

-ซอมไดขั้นตอนที่ 1
การยกชิน้สวนรถยนตออกจาก
ภาชนะรับรอง

การเช็คชิน้สวนรถยนต

การทาน้ํามันบนชิน้สวนรถยนต

การจัดลําดับชิน้สวนรถยนต

-ชิน้สวนรถยนตบุบ
จากการกระแทก5%

-ชิน้สวนรถยนตบุบ
จากการกระแทก1%

-ชิน้สวนรถยนตบุบ
จากการกระแทก1%

-น้ํามันเสยี
-ถุงมอืเป้ือนน้ํามัน
-ผ าเป้ือนน้ํามัน100%

ผลการวิจัย  
 1. กระบวนการท่ีกอใหเกิดของเสียจากกระบวนการปองกันพ้ืนผิวรถยนต พบวาข้ันตอนท่ีมีของเสียมากท่ีสุด และ
เปนของเสียท่ีตองท้ิงอยางเดียว คอื ข้ันตอนการทานํ้ามันปองกันพ้ืนผิว ดังภาพท่ี 1  
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 

 
 
 
 

ภาพท่ี 1 ข้ันตอนการทํางานและจดุกําเนิดของเสยีในกระบวนการปองกันพ้ืนผิวรถยนต 
 

 ของเสียท่ีเกิดข้ึน ไดแก นํ้ามันของเสีย ถุงมือผาเปอนนํ้ามัน ผาปนเปอนนํ้ามัน ซึ่งเปนของเสียท่ีมผีลกระทบตอ
สิ่งแวดลอม จําเปนตองกําจัดท้ิงอยางถูกวิธี จึงตองมีตนทุนจัดจางบริษัทท่ีมีความเช่ียวชาญกําจัดท้ิง ซึ่งปริมาณของเสียท่ีเกิดข้ึน
ในกระบวนการน้ี แสดงในตารางท่ี 1  
 
ตารางท่ี 1 ปริมาณของเสียกอนการปรับปรุงของหนวยงานปองกันพ้ืนผิวรถยนต 
 

 
รายการ 

ปริมาณ 
เฉลี่ยตอเดือน เฉลี่ยตอวัน เฉลี่ยตอช้ินสวน 

นํ้ามันของเสีย (ลติร) 87.97 3.519 0.011 
ถุงมือผาเปอนนํ้ามัน (ก.ก) 18.076 0.723 0.002 
ผาเปอนนํ้ามัน (ก.ก) 4.996 0.199 0.001 

 
 2. การประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาดในกระบวนการปองกันพ้ืนผิวรถยนต การศึกษาน้ีไดนําหลักการ 3 R มา
ปรับปรุงกระบวนการปองกันพ้ืนผิวรถยนต ดังน้ี 
   Reuse โดยนํานํ้ามันของเสียมาใชซ้ําโดยใชวิธีกรองผานตะแกรงลวดท่ีมีความละเอียดของชองตะแกรงขนาด 
0.5 x0.5 มิลลิเมตร เพ่ือกรองผงเหล็กท่ีปนเปอนออกมา ทําใหไดนํ้ามันปองกันพ้ืนผิวกลับมาใชซ้ํา การทดลองพบวาปริมาณ
นํ้ามันท่ีผานการกรองและสามารถนํามาใชซ้ําโดยเฉลี่ยประมาณรอยละ 10.65 ของปริมาณนํ้ามันปองกันพ้ืนผิวท่ีใชแตละวัน ถัง
รองรับนํ้ามันมีกอกดานลางเพ่ือเปดใหนํ้ามันไหลออกมาใชงาน โดยใชถังนํ้ามัน 5 ลิตรมารองถาย ดังภาพท่ี 2 
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ภาพท่ี 2 การวางตะแกรงกรองนํ้ามันและถังท่ีใชรองนํ้ามัน 
 

 ในการวิจัยไดมีการทดสอบคุณภาพนํ้ามันท่ีผานกรอง โดยนําไปใชทาบนช้ินสวนตัวถังรถยนต 28 คัน และตรวจสอบ
คุณภาพพ้ืนผิวโดยสองกับไฟนีออน ผลการทดสอบไมพบปญหารอยบุบท่ีพ้ืนผิวรถยนต และเมื่อทดลองเก็บนํ้ามันท่ีใชแลวเปน
เวลา 4 สัปดาหโดยยังไมนําไปใชซ้ํา โดยสังเกตสีนํ้ามัน ลักษณะสิ่งปนเปอนในนํ้ามัน และกลิ่นของนํ้ามัน พบวา นํ้ามันท่ีเก็บไว
เกิน 2 สัปดาห มีสีเทา มีผงเหล็กปนนํ้ามันสีนํ้าตาลเขมลอยอยูบนผวินํ้ามัน และเริ่มมีกลิน่เหม็น เมื่อนําไปใชงานเกิดปญหารอย
ขีดขวนบนช้ินสวนรถยนต ดังแสดงในตารางท่ี 2 
 
ตารางท่ี 2 ผลการทดลองเก็บนํ้ามนัท่ีใชแลวกอนนํามาใชใหม 4 สัปดาห 
 

สัปดาห
ท่ี 

สภาพนํ้ามัน การใชงาน และปญหา จํานวนรถท่ีเกิด
ปญหา(คัน) 

0 มีสีขาวขุน นํ้ามันใหม ใชงานไดตามปกต ิ 0 
1 มีสีขาวไขไก และมีเศษผงเหล็กปนนํ้ามันใส

แยกช้ันลอยอยูบนผิวดานบน 
ใชงานไดตามปกติ ช้ินงานทดลองไมมี
ปญหาดานคณุภาพ 

0 

2 มีสีขาวขุน และมีเศษผงเหล็กปนนํ้ามันสี
เหลืองลอยอยูบนผิวดานบน 

ใชงานไดตามปกติ ช้ินงานทดลองไมมี
ปญหาดานคณุภาพ 

0 

3 มีสีเทา มผีงเหล็กปนนํ้ามันสีนํ้าตาลเขมลอย
อยูบนผิวดานบน และเริ่มมกีลิ่นเหม็น 

ใชงานไดตามปกติ แตมีกลิ่นเหม็นเล็กนอย 
ช้ินงานทดลองมีรอยขีดขวนบาง ๆ 

9 

4 มีสีเทาดํา มีผงเหล็กปนนํ้ามันสีดาํลอยอยูบน
ผิวดานบน และมกีลิ่นเหม็นเนา 

ใชงานได มีกลิ่นเหม็นมาก ช้ินงานทดลอง
มีรอยขีดขวนชัดเจน 

28 

 
 กอนการปรับปรุงกระบวนการ ใชนํ้ามันปองกันพ้ืนผิวรถยนตประมาณ 825.81 ลิตรตอเดือน มีนํ้ามันของเสียท่ีตอง
กําจัดท้ิง 87.97 ลิตรตอเดือน เมื่อนําหลัก Reuse มาใช หลังปรับปรุงกระบวนการ นํ้ามันท่ีผานการกรองสามารถนํามาใชซ้ํา

ตะแกรง 2 แผนวางทํามุม 45 องศา 
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76.61 ลิตรตอเดือน คิดเปนรอยละ 87.08 ของนํ้ามันของเสีย จึงทําใหการใชนํ้ามันปองกันพ้ืนผิวรถยนตใหมลดลง 76.61 ลิตร
ตอเดือน หรือประมาณรอยละ 9.277 จากเดิม  
 Recycle โดยการกรองแยกผงเหล็กท่ีปนเปอนอยูในนํ้ามันของเสียออก เพ่ือสงใหโรงงานรีไซเคิลนําไปหลอมเปนช้ินสวน
โลหะเวียนกลับมาใชใหมได การศึกษาพบวา ไดแยกเศษผงเหล็กท่ีปนเปอนในนํ้ามันท่ีของเสยีออกมา 9,201 กรัมตอเดือน   
 Reduce โดยลดการใชถุงมือผาและผาเช็ด และเปลี่ยนมาใชถุงมือยาง และใชฟองนํ้าแทน หลังปรับปรุงกระบวนการ
พบวา สามารถลดขยะถุงมือผาเปอนนํ้ามันประมาณ 18.08 กิโลกรัมตอเดือน และขยะผาเปอนนํ้ามันประมาณ 4.97 กิโลกรัมตอ
เดือน นอกจากน้ีไดมีการทดสอบอายุใชงานถุงมือยางโดยแชในนํ้ามันปองกันพ้ืนผิวรถยนตเปนเวลา 4 สัปดาห และนํามาวัดความ
ยาว ตรวจสอบคุณลักษณะ และการใชงานแตละสัปดาห พบวา ในสัปดาหท่ี 4 ถุงมือยางยืดตัว มีความยาวเพ่ิมข้ึนประมาณรอย
ละ 20 ผนังบางลง เมื่อสวมใสใชงานจะหลวม และขาดงาย (ภาพท่ี 3) สวนผลการทดสอบอายุใชงานฟองนํ้าโดยแชในนํ้ามัน
ปองกันพ้ืนผิวเปนเวลา 4 สัปดาห พบวา ในสัปดาหท่ี 4 ฟองนํ้าหดตัวมีมิติลดลงดานละประมาณ 1 เซนติเมตร เน้ือฟองนํ้าขาดงายเมื่อ
นํามาใชงาน แสดงในภาพท่ี 4 
 

        
 
 
 
 
ภาพท่ี 3  กราฟแสดงความเปลี่ยนแปลงความยาว และการสวมใสใชงานของถุงมือยางท่ีแชในนํ้ามันปองกันพ้ืนผิวรถยนต 

แตละสัปดาห 
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ภาพท่ี 4 กราฟแสดงความเปลี่ยนแปลงมิติ และการใชงานของฟองนํ้าท่ีแชในนํ้ามันปองกันพ้ืนผิวรถยนตแตละสัปดาห 
 

 วัสดุหลักท่ีใชในหนวยงานปองกันพ้ืนผิวรถยนต คือ นํ้ามันปองกันพ้ืนผิว ดังน้ันการศึกษาไดทําการเปรียบเทียบ
ปริมาณการใชนํ้ามนัปองกันพ้ืนผิว และของเสียกอนและหลงัปรับปรุงกระบวนการปองกันพ้ืนผิวรถยนตในระยะเวลา 25 วัน ดัง
แสดงในภาพท่ี 5  
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ภาพท่ี 5 กราฟแสดงปริมาณการใชนํ้ามันปองกันพ้ืนผิวรถยนตกอนและหลังการปรับปรุง 
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ตารางท่ี 3 รายละเอียดการลดตนทุนการผลติหลังการใชเทคโนโลยสีะอาด 
 

รายการ 
 

จํานวน 

ตนทุนท่ีลดไดหรือรายไดเพ่ิมข้ึน/เดือน ตนทุนท่ีเพ่ิมข้ึน/เดือน คิดเปน% 
ราคาตอหนวย บาท หนวย บาท  

Reuse       
ตนทุนนํ้ามันของเสียท่ี
นํากลับมาใชซํ้า 

76.61 ลิตร 58 บาท ตอ ลิตร 4,443.38 _ _ _ 

ตนทุนกําจัดนํ้ามัน
ของเสีย 

76.61 ลิตร 4.02 บาท ตอลิตร 307.98 _ _ _ 

รวมลดตนทุนได 4,751.36 87.09 
Recycle       
ขายผงเหล็กท่ีไดจาก
การกรอง 

9.20 กิโลกรัม 0.55 บาท ตอ
กิโลกรมั 

5.06 _ _ _ 

รวมเพ่ิมรายได 5.06 0.09 
Reduce    _ _  
ลดคาสั่งซื้อถุงมือผา 100 คู 4.50 บาทตอคู 450 _ _ _ 
ลดตนทุนคากําจัดถุง
มือผาท่ีเปนของเสยี 

18.08 กิโลกรัม 10.55 บาท ตอ
กิโลกรมั 

190.84 _ _ _ 

ลดคาสั่งซื้อผาเช็ด
นํ้ามัน 

50 ผืน 0.75 ผืนตอบาท 37.50 _ _ _ 

ลดตนทุนคากําจัดผา
ท่ีเปนของเสีย 

4.99 กิโลกรัม 10.55 บาท ตอ
กิโลกรมั 

54.96 _ _ _ 

ลดคาโอทีพนักงานท่ี
ตองเก็บขยะ 

25 ช่ัวโมง 61.855 บาท ตอ 
ช่ัวโมง 

1,546.38 _ _ _ 

คาใชจายในการสั่งซื้อ
ถุงมือยาง 

_ _ _ 2 คู 170 _ 

คาใชจายในการสั่งซื้อ
ฟองนํ้า 

_ _ _ 2 อัน 88 _ 

รวม 2,279.68 258.00 _ 
รวมลดตนทุนได 2,021.68 88.69 
หลักการ 3R สามารถ
ลดตนทุนไดท้ังหมด 

6,778.10 87.62 

 
 จากตารางท่ี 3 และภาพท่ี 5 แสดงการเปรียบเทียบปริมาณการใชนํ้ามันและของเสียกอนและหลงัการปรับปรงุ ซึ่ง
จะเห็นวากอนการปรับปรุงใชนํ้ามันปองกันพ้ืนผิวใหม 825.81 ลิตรตอเดือนโดยเฉลี่ยตอวันปริมาณ 33.03 ลิตร และของเสียมี
ปริมาณ 87.97 ลิตรตอเดือน เฉลี่ย 3.52 ลิตรตอวัน หลังการปรับปรุงเมื่อมีการกรองนํ้ามันใชแลวกลบัมาใชซ้ํา ทําใหการใชนํ้ามัน
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ปองกันพ้ืนผิวใหมลดลงเหลือ 737.48 ลิตรตอเดือน โดยเฉลี่ย 29.50 ลิตรตอวัน และไดนํ้ามันท่ีกรองกลับมาใชซ้ําเปนปริมาณ 
76.61 ลิตรตอเดอืน ซึ่งหมายถึง จะสามารถลดตนทุนในการสัง่ซื้อนํ้ามันประมาณ 4,443.38 บาทตอเดือน  สวนหลังการปรับปรงุ
จึงไมมีของเสียท่ีตองกําจัดท้ิงเลย เน่ืองจากนํามากรองใชซ้ําไดท้ังหมด 

สรุปผลการปรับปรุงกระบวนการปองกันพ้ืนผิวรถยนตโดยใชหลัก 3 R ของเทคโนโลยีสะอาดไดดังภาพท่ี 6 

ภาพท่ี 6 แผนภูมิแสดงการเปรียบเทียบการปองกันพ้ืนผิวรถยนตกอนและหลังการปรับปรุงดวยเทคโนโลยสีะอาด 
 

 จากภาพท่ี 6 กระบวนการกอนการปรับปรุงหรือกระบวนการเดิม คือการใชนํ้ามันปองกันพ้ืนผิวรถยนตท่ีซื้อมาจากผู
จัดจําหนาย ซึ่งเปนนํ้ามันใหมท้ังหมด จากน้ันเขากระบวนการทานํ้ามันปองกันพ้ืนผิว โดยวัสดุท่ีใชคือ ถุงมือผา และผาเช็ด ของ
เสียจากกระบวนการไดแก นํ้ามันท่ีใชแลว ถุงมือผาและผาท่ีเปอนนํ้ามัน โดยสงใหบริษัทเอกชนเปนผูนําของเสียออกมากําจัดนอก
โรงงาน 
 สวนกระบวนการหลังการปรับปรุงหรือกระบวนการใหม เปนการนําเทคโนโลยีสะอาดหลัก 3R มาใช คือ Reuse เปน
การนํานํ้ามันกลับมาใชซ้ํา Recycle เปนผลจากการกรองนํ้ามันทําใหเหลือเม็ดผงเหล็ก ซึ่งนําไปขายเพ่ือหลอมกลับมาใชใหม 
สวนReduce เปนการลดปริมาณขยะ เชน ถุงมือผาและผาเช็ด เปลี่ยนจากการใชถุงมือผาเปนใชถุงมือยาง และเปลี่ยนจากผาเช็ด
เปนใชฟองนํ้าแทน ทําใหลดปริมาณขยะท่ีเปนถุงมือผาและผาเช็ด สวนถุงมือยางและฟองนํ้าใหนําไปใชในกระบวนการอ่ืน เชน 
ใหแมบานใชในทําความสะอาดหองนํ้า เปนตน 

3. การศึกษาตนทุนดําเนินการหลังการปรับปรุงกระบวนการปองกันพ้ืนผิวรถยนต  
 พบวา หลักการ Reuse ลดตนทุนดําเนินการ 4,751.36 บาทตอเดือน Recycle เพ่ิมรายได 5.06 บาทตอเดือน และ 
Reduce ลดตนทุนได 2,021.68 บาทตอเดือน รวมลดตนทุนดําเนินการได 6,778.10 บาทตอเดือน  

กระบวนการเดมิ
- ถุงมอืผ า
- เศษผ า

 กระบวนการเดมิ
-น้ํามันปนผงฝุ น
- ถุงมอืผ าเป้ือนน้ํามัน
- เศษผ าเป้ือนน้ํามันแเป้ือน

 -จางบรษิทัเอกชล
เป็นผู กําจดัอน

กระบวนการเดมิ
-น้ํามันใหมจากผู จัด
จําหนาย  100%

กระบวนการใหม
- ถุงมอืยาง
- ฟองน้ํา

 กระบวนการใหม
-น้ํามันปนผงฝุ น

-Reuse
-Recycle
-Reduce

 กระบวนการใหม
-น้ํามันใหมจากผู จัด         
จําหนาย 89.3%

- ถุงมอืยาง
- ฟองน้ํา

- นํ ามนัที่Reuse

น้ํามันปองกันพื้นผวิ
รถยนตใหม

กระบวนการ
ทาน้ํามันลง
บนชิน้งาน

ของเสยีจาก
กระบวนทาน้ํามันปลอยออกจาก

โรงงาน

น้ํามันปองกันพื้นผวิ
รถยนตใหมผสมกับ
น้ําม นที ่Reuse จาก

ของเสยี

การประยุกตใช 
เทคโนโลยี

สะอาด โดยใช 
หลัก 3R

นํากลับไปใช กับ
Procress ตอไป

ผู จัดจําหนายน้ํามัน

กอนการปรบัปรุงหรอื
กระบวนการเดมิ

หลงัการปรบัปรุงหรอื
กระบวนการใหม
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อภิปรายผลการวิจัย 
การปรับปรุงกระบวนการปองกันพ้ืนผิวรถยนตโดยใชเทคโนโลยีสะอาดตามหลัก 3 R ซึ่งสามารถ (1) ทราบข้ันตอนท่ี

ทําใหเกิดของเสียจากหนวยงานปองกันพ้ืนผิวรถยนต คือ ข้ันตอนการทานํ้ามันบนช้ินสวนรถยนต (2) ลดปริมาณของเสียจาก
หนวยงานปองกันพ้ืนผิวตัวถังรถยนตเชน ลดนํ้ามันท่ีเปนของเสียได 76.61ลิตรตอเดือน ถุงมือผาท่ีเปอนนํ้ามัน 18.08 กิโลกรัมตอ
เดือน และผาเปอนนํ้ามัน 4.99 กิโลกรัมตอเดือน และ (3) ลดตนทุนการผลิตได 6,778.10บาท ตอเดือน หรือประมาณ 
81,337.20 บาทตอป สอดคลองกับผลการศึกษาของพนมศักดิ์ วงศศรีชา (2557) ท่ีไดนําแนวความคิดของเทคโนโลยีสะอาดใน
การผลิตยางรถยนตโดยใชหลักการ 3Rs (Reduce , Reuse, Recycle) เชนเดียวกัน พบวาสามารถลดการใชพลังงานไฟฟาจาก
การปรับปรุงประสิทธิภาพของเครื่องจักรได 11,462,601.6 กิโลวัตตตอป และประหยัดเงินได 37,826,585.28 บาทตอป  
 
ขอเสนอแนะ 
 เน่ืองจากพบวา การกรองนํ้ามันปองกันพ้ืนผิวรถยนตท่ีเปนของเสียเพ่ือนํากลับมาใชซ้ํา เปนการเพ่ิมข้ันตอนการ
ปฏิบัติงานของหัวหนางาน จึงควรมีระบบรวบรวมนํ้ามันของเสีย เชน การสรางทอลําเลียงนํ้ามันของเสียสูถังกรอง การกรอง
นํ้ามันของเสียทุกวันเพ่ือการหมุนเวียนและสามารถนํานํ้ามันไปใชไดโดยผสมหรือไมตองผสมกับนํ้ามันใหมก็ได การทําความ
สะอาดตะแกรงกรองนํ้ามันทุกสัปดาหเพ่ือปองกันเศษผงเม็ดเหล็กตกคาง 
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